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Description 

[00011 La pr6senle iiwention concgrne un film imprim^e am6lior6 poss6dan1 de bwnes proprI6t6s d*adh6sion de 
I'encre et conceme plus partlculiSrenent, un film imprfmabls am6Iior6 poss6dam de bonnes propriftfe d'adhSsion 
s lorsqu'il est employ^ avec une encredurclssabls par rayomemenL 

[00021 Ces derrtSrea ann6«s, la dversif icalion des prodjits imprimte a requis llmpresslon dTune plus large vart6t6 
de mat6riaux en feuilles; par exennpte. les papiers, tes papiers synth^tiques, les films polymferes comtne las films en 
rfelne thermoplaslique, les feuilles m6tailiques. les feulltete m6tallis6s. etc. Ces articles imprimfe sont Imprimfe par 
des mdthodes comme I'impretssiort offset, la gravur©, la flezographie, llmpression par s^rigraphie et Cinipression typo- 
re graphlque. Dans ces proc&Sfes dlmpressjon, un proc6d6 Uitisarrt i'encre durdssabte par rayonnemer« est r6cemmenl 
devenu poputaire, car les enctes durcJssaWespar rayonnement durclssemt rapidement, et le pPoc&i6 dimpression qui 
emplole I'encre durdssatile par rayonnement est plus als6d mettre en oeuvre. Les encres durcissables par rayonne- 
ment sont r§put6es utiles dans llmpresslon d'emballages, d'^tlquattas et de mac^riaux d'improsslon r»n absorbants. 
Les encres durcissables par rayonnement conSenrtent typiquement des acrylates insalur^s, dro polyesters, des f^o- 
75 tolnltiateurs et des additifs. Dans les encres durdes par fateceau d'6tectrons, cepwidant, tes rrfiotointfeteurs peuvent 
direomis. 

[0003] Aprds d^pCt de Tencre dufdssable par rayonnemanl sur I'arSde k imprrner, t'^pH-euve est etxposfie au rayon- 
nement et durdt m une fraction de seconde. Des witesses dln^ession jusque 300 nVmin. somt atlantes duant una 
impression en contlnu. A present, il axfsle une grando demgnde pour des artides Imprimables en feulllas. 

20 [0004] Dans les proc6d6s dimpression, la feuill a di imprimer doft poss^der des propri6t6s de glissement, des propri6- 
t6s antiWoquantes, produire un etalement unifwme de i'encre sur la surface de (a feullle, aussi Wen que poss6der des 
propri6tSs antistallques. A cOtd de ces propri^tds fldnaralemerrt reqUses. ifans les procSd6s d'«T|sression qui 
emploient do rencre durdssafale par rayonnement la feuille d imprimer dost prater en partlculier, une lorte preprints 
d'adhtelon de I'encre durde par mycnnement. 

25 [0005] En particuJer, tes films en potymSre imprim6s avso de I'encrs diurdssaal© par raycxinemwrt, desfin6s h 6tre 
employ6s owtime etiquettes, par exetfi^e dans Is marchd do r6Bquetage des bouteiHes, dofvent are rdsislants k la fds 
aux condftions de ctwigSIation {entre aulres lore de rentreposage dans des rdfrlg^teurs ou des bacs I gJace pendant 
24 heuras) et d-aouttftion (ento-a autrss tors de la piastewisation par Imnrsersion dans I'eau A SS^C pendant jusqu'^ 1i 
tieure). 

30 [0006] La demande de brevet EP-A1 -41 0051 divuOgue des failles pour Inpression comprenant une flouche support 
et une couche de surface sur au moins une face dudit support, tadtte coudis de surface contenant au moins un pdy- 
m^e k base & acrylale et un connpos6 insalur6 O'acide cirnantique ou ses d6riv§s). 

£00071 Ni 06 document ra les auttes documents de i'6tat de la technique ne donnent une rndicatioR concernant la 
pQsdbilitd d'emf^ d'autres mtmom^res pour remplacer Tadde cinnamique. 
35 [0008] Cependant. tes malSriaux en feuilles 6nunrT6r6s tidessus. partioulidronient les fBms de polym&re. n'adhferent 
pas surtsamment k I'entre duirci^Ue par rayonnement aprte impression etdurcissement, partlculidrement dans ces 
conditions extrSmes. Par consequent, I'encre imprinn^a et durde par rayonnement connfiH le pn:^6me qui reside dans 
te fait que rencre ^rim6e et durde par rayonnement sa s^re du fOm de polyrr^re. 

[0009] Dgelors, unftlmImpramablapoBB6danlune adh6sIonsup6ri6ure A I'encre durdssable par rayomement, mSme 
40 dans des conditions extremes, seralt tr^ utile. 

[001 0] La prdseitte inv»)Son consdenta das probti^es ddcrits cl-dessus, a potr Pbjet, par consequent, de toumir un 
mm Imprimable, en partJcuBer un film de poEym^re imprimabJe, qia a les profM^tes sup^rieures trequlses pow les filnw 
imprim^es. et en particutier, possfede una propi&A d'adhSston sup6rleure vts-ft-vis de I'encre iduidssaWe par rayon- 
nement 

45 [Omi] Par consequent. la pr68ente invention foumit un fihi imprimable comprenant un substrsrt el au moins une cou- 
ctie auperftoielle qui ouvre an moins une face du substrat et qui comprend un potymSre dispersaMe <bns I'eau et ur^ 
oonposd ^(thyldrtiquement insature. 

[001 2] tes substrats appropriee. qui peuvent &tre enpfoyes dans la pr^sente invention, sont les films de polym^re. 
spedalement tes films da polydeftno, les papiers, les papiers synthdfiques, tes textiles ^6s, las textiles non ttssSs, les 
so feuilles de ceramique, les plaques mdtalliques et Iss reullles composttes multicoudies fonmdes par oonibinaison des- 
dits niateriaux. Pour tes films iimprim^es destines & $tre employes commie etiquettes, les films de polydefine sont pre- 
feres, particulierentent les films en polypropyl6ne ortente et avac avantaige un fim en polypropylene oriente seton la 
demande de brevet etropeen 202 312. 

[0013] Dans la presente descriptio-i, ['expression "^ilm inrprimabfa'' designe un film que Ton peut direetemenl encrer. 
55 c'est-a-dire un film dont la oouche SLperfldeBe est suff Isamment solide pour reslster A la traction de I'ancra <pji s^he. 
sinon des portions de la couche superftdetle peuvent Stre anadiees de la surfece, pH-ovoquant des tififauls appeies 
pcqOfSs. 

[0O14] V expression "au mcM'ns una couche supexflclette' dedgne une couche qui recouvre au moins une lace d'un 
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subslrat indtqud ci-avant Cette couChd superf icielle comprend un polym&re dspersable dams I'eau. camms par exrem- 
pl8 un poiymfefe acryliqu* ou ur^lhanne dispersaWe dans Teau. Dans la presents descriptiom, un "^lym&re acrylique" 
signifie un (co)polymdre obtenu par )a pDlynri6risation par addition radicalaire d'au means un monom6re du type 
(mdth}acry]ique et optionnellemeat d'autr^s composes vtnyieques ou oltyllques. II ast essentsel qu& ce polym^re acryli' 

5 quo sort c^aable de produiire unesur^ce de fBim sous forme llsse et raisonnastement ouverte. 

ffXn 51 Une grands varl^ de polymgres acryltques sont capables da reir^lir cette condition. Des polymdras acryli- 
ques addquates sont led honnopalym^res de I'acida (m6th)acrytique ou du {m§th}acrylate< d'alkyta, le racfic^ alkyla 
comptant da 1 ^ 1 0 atonnas de csrbone, ou des copc^yn^res de deux <ou plus) mononidre$ idudit type (mSlh)acryllIque 
&l, optionnellement, d'autres conrposds vinyliques ou allyfiques. 

ic [0016} Comma ffiq3liqu6 cl-dassus, un potyfmftre d'ur6thanne diE^ersabia dans I'eau fieut 6galement corrvenir. 
Comma la polym^e acrylique, il est afissntiai qua ce polym^ra d'urdthannesoit capable de produire une surface da 
film sous Ibrme lissa at raisonnablement ouv^e. 

[0017] Una grande varidtd de polymdres d'urd^thannssont c^>abtes da remplir cette condition. Des polymer bb d'ur^- 
thanne ad^uats sont, paraoranpla, le produh de la ruction d*un prgpolym^edepolyurdlhanne terming par un isocya* 

IS nate, fbrmd par reaction d'au mdna un exc6s cf un polyisocyariata organique, d'un oomposid organique conlenani au 
moins deuxgroupes rdagissant svec 1^ rsocyamates e: d'un composd rdegissant avac las Isocyanates contanant des 
groipes fonctionnels sel anionique (ou des groupas addes qui pauveuit par \a. suite fitra convertis an de tela groupes 
ael anionique) ou des groupes ncn ioniques et un extenseur da diatne oontenant de ThydroG^^ ac0. 
[0018] La couche eupsrfldelte comprend aissi un composd Ahyldntquemeitt insaturd. Le compo&d 4tliyl6r^uennefYt 

so insaturd est choisi pour sa misclbttitd dans la phase aqjeuse h mat humlda et pour sa compatibility ^ Vi/tsi sac avec 
le pdym^e dispersable dians I'eau lui-meme. Par consequent, le compose feaiyl^iquemen* insatu6 jou© le rftle d'un 
plastiflantpcxjr la couche cupeitldelle unefols durde, pemtettant une p4n^trab'on als^ dans cefle-ci de I'encre dinrcis- 
sable par rayomiement. 

[001 9] Le Gomposd ^thyl^iQuement insaturd doit ^alament &Vre capable, lorsqua le tilm in^rimat^e est sounds au 
£6 rayonn^ent af in da durdr I'encfe, de rdagir avec las composes insatur^ de rencre qui a p^6tr4 dans la couche 
superfidelle. 

[0020] Cette reaction entre les composes Sthyl^nlqueiient tnsaturds de la couche SL^erTiciiellQ at les composes insa- 
lur6s de I'encre durctssat>le par rayonnemant farme des liaisons chimiquas entra ces compost ed, en m&ma fennps, 
rdticule la couche eup^^eile, g^^rant ainsi \& produtt resistant final. 
so ip(^1 ] Le compost ddi/ldniqucment insaturd conttent de pr^fSrence de 1 1 0 liaisons dttiyi^r^ues par md^la et 
avec avantage de 2 d 5 liaisons Shyl Uniques par mc^dcule. 

£0022} Las composes ^thyieniquement insatwis ad6quats sent les d6rii^ ester d'actdes a,p-6thyl6niquement insa- 
tur^, ccmme Ees ackles acrylique ou m6thacryj{que, les addes Itaconique ou cHraconique, les acidss mal^ique ou 
fumarkiue, etc., awec des polyols ou des polyols altovids. 

35 [0023] Les polyols adSquats convrennent des dids ai|:^aliques saturds oomme I'^tiiyi^eigiycPi, ie di6%l^eglycot, 
latri^l^eglycd, le profsyi^estycd, le dipr<^^egVcol. le tripropyl^naalj'OOtp las bu^Idnegiycots, (e ndop^rtylgly- 
col, les 1.3- et 1,44)utEUie(iote, le 1 ,5-pentanediol, le 1.8-hexanediol et le 2-m6thyl-1,3i3rapaneciol. Le glycerol, Is 
i , 1 ,1 -trimdlhylolpropane. ie bispi'dnol A et ses d^iv^ hydrog6n6s p^uvent dement Stre emplayds. 
[0024] Les pt^yols alkoocylds act^uats comprennent les ddrivds dtlioxylte ou propoxylds des pdyols dnum^te d- 

40 dessus. 

[002S} Des exemples de composes ^th^dniqu^eni Insaturte qui peuvent &tre u^is^ auivant Itnvention sont des 
acrylates polyfonctioiwidsi con^a des acr^ates difonctonnels, ccNume le diacrylate da 1 .4^utfflriedol, le diacrytate de 
I.e^Qxanediol, Ie diacryterte de ndopentylgiycol. te diacrylate de tri6thyl6neQlycol, le dtecrylate de poly^thylfeneglycol, 
la diacrytate de trlprqpiyl^eglycd, le diacrylate de 2.2-dIanol. le diacrylate de tyisf^tM A. «t&, des acrylates trifonc- 
4B tionnels comma la triacrylate de petitafirythritol, le triacrylale de trim§thyIo)pX)pan8, ate., d>e6 acrylates tdtratonctiwi- 
nals. etc. 

[0026] II est bien entendu que les d6riv6s du mdlhacrylate corre^3o:ndartf d ces d^v6s de I'acrytate peuvent dgale- 
ment 3tre utilisis. 

[0027] De plus, il a 6i6 observ6que das dSrivSs pdyallyliques commte le t^aallyloxydtiiane oonvlsnnent ^alennent. 
50 Le triacrylate de Irimdtliyit^ropane 6UToxyI6 (EBECRYL 1 1 60 de UCB CHEMICALS) est empIoy6 prfiffirentieliemertL 
[002B] La cpjantitd du conrposd dthyldrdquement Insaturd pMtt fitra d'anviran 2 k environ 90% en potds du polym^a 
acfylique; et est de pr^drence, d'environ 2 d. environ 15% (dans la pv6sente description, tous les pourcentages sont 
basSs sur Ie poids sac). 

[0029] En vue d'amillorar la duretd et/ou la resistance d. I'eau de lai coudie superf idelle d6pos6e sur le film et, 
Bs consdquent, du produit fird, un agent de reticulation paJt util^ent ajoutd ^ la couche superfidelle. II laut cepan- 
dant not« qu'un tel agent de reticulation dott &lm chois de talle tagon qua la couche superf icielle, ine fois durde, per- 
mstte une p^nStratlon als(ge de I'encre durclssaWe par rayonnement ctens cele^ji. 

[0030] Les ligands de mi§taux d9 cocrdlnaticm, old peuvent former des structures coordonn*^ stables avec des fonc- 
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lions carfaoxy ou carbonyle remjMissent parfeitemeni cette condition. Le carbonate de drconium &t d'ammonium (stabi- 
lise og non) est F>articuli6remont prSf6r6- La quantity rfacfsnt de rStlcutation psut s'6lever jusqu'6 Sfe en poids du 
poly mfere acrylique. et est de fM-^ffirerwe, entre 1 et 5% «i pocds du petynnSro acryliCiue. 

(0031 3 La concha superfkrfslia peot cwrtenlr tout autre agent additfonneJ, si nAcessaire, pour pr^nlr )« blocaga d'une 
5 feuille sur una autre, et pour am^llorer la propr]6t$ de glissement des f euiUes. la proprtdtg antistatiquB, la praprldtd de 
rrort-tfiarfsparencs, etc. Css agents additfonnets sort g^n^ralement ajout;^ en une quantftS totafo nedSpaasant pas 
environ 40% en poids du potym&re a«yEque. Comme dit agent addlticxinteK on pout utiliser, par eKempl©, un ptgmant 
comma Voxydede pcHy6thy!Sne, la slice, le gel de sillies, la craie, letalc, la terrede diatomSes, le cartxinate de calcium, 
le sulfate de caldum, le sulfate de baryum, le silicaite d'aiunrtinium. une 2<§olite s/rTtb6tique> I'aJuniine, foxydede zinc, 
10 I'QJcyde de titans, la lithoponei. le btanc satin, etc. et les agents antistatiques cat'oniquBS, anionitques et non toniques. 
etc. 

[003Z] Selan la prdsente invention, la couche superf icieiie peut Sftre appliquda sur le sub$lrat, sous fornie d'une die- 
persiorT aquauss d'envrron 0,5 k ©nvinon 2,5 g/rr^ par te prcciW6 da I'endutctton par cyiindres, da I'endLfctfon par (annas, 
de rerxJudion par pulv6rtsaton, de I'anduction par lame d'slr, de I'endudion par barreau, de la gravura inverse, etc.. at 
15 ensutte sSchdo, par example dans un four A air chavd. 

[0Q33] Aprto \'6\Bipe de sSCI^ge^ la couche superf Idelle cornpr^ done le pol^-mke dispersalble dans reau, rdGculd 
de nnanidre uniforme p^ I'agent de ti^iculation e), Inolus dans la matrica <de pdym^re acrylique, le compost ^ttvl^ni- 
quement insaturd. 

[0034] Comme expriiqud d-des&us, cela permd uuie pdn&tration sis^e de t'encre durdssabte par rayonneraierTt dans 

sc la couche syperfidefle a!nsf qiue sa rdaction uitifiemQ avec le compose Htiyi^iauoment /nsaturfr. 

[003S1 Avant d'^llquer la ciMJChee^serfldelld, la sur^ce du subsfa^ peut etre pr^lablement trait6o de fa^n das- 
sique en vue d'am^lorer son adherence. Pour cet usage, IF est, par exemple, possa^e de pr6traitter (a stibstraf par effet 
cororra, mais il est bien antendu quetous les pracMds connus visant ^ ajnrt^liorcr ta surface d'un articia en feuiRes en 
\fueda I'applicafion d'une prSparation, peuveirtcorwenir. 

zs [00361 11 a observe que, dans certains cas, tai coucha si^erficielle dont il est queQUon ici in'adhdia pas bien auK 
surfaces des films, m6me lonsque cas cterniws ont 6t5 soumis 6 dee op6rartiona bisn connues de pr6tr^merrt comme. 
par exetnf^e, le tmitemeitt par dtehar^a cofioim, p<ar flamme, ou par produHs diinikpe& cetydtants. )1 a il6 observe, 
cependant, que I'empltrf de cesuches primaires interm6diatres entre le substrat et Sa coudie ajpeirfidsHspermet d'date- 
nir urt haut niveau d'adWrertcei 

30 [0037] Bn effet, lors de i'^splicalion de la couche' tfenductlon sur un substrat de film de polyot^ine. II est g^nSrale- 
ment pr^^at>le d'apptfquer d'abotd une couche prinrtafre intermddaire, <ou couche d' ancraga da fenductbn, sur le 
substrat pour assurer une adhSsion adequate entree I a substrat et la couchied'endiction ^pltquSe ultdriaurement Bien 
qu'un film suivaitt ilnvenlion putese 3n sol gftre utllEs^ comma un te( sijsetrat (par exemple, un film In^pflnDabla selon 
l'inventic»i sans couche prlmaire est capable de r^sister k la congelation), il estpr^^rable d'uHliser comtm substrat 

35 pour une couche supeilictgae api:4[qu6e ultdrleurennent. un film sur la ou les suriaces duquel une couche d'enductiom 
primaire ou d'ancrage a aippliqu&it. 

[0038] Le film comprend done en outre, avec avantage, una couche primalre entre le substrat et la ou le& couches 
euperficielles. 

[003d] On peut dtw les pr&naires de poly^thylfeneimine ou d'acrylate de polyiir^thanne, r6tlcajl6es par d6riv« s iso- 

40 cyanate, ^poxy, azirfdine ou siilane comme eocenptes de prhn^*re& ad^at& 

[004O] La r^ne prinnaire p<eut HItb appllqude par dss techniques dTenducVon dassiques - pad- exemple, par un pro- 
c6d6 de couchage par cy^ire Qtavb. La r^sine est comnod^ment appliquSe ecus fomie d'une dispersion ou dXine 
solutioa II serait Sconomiqueinent prdfdr^le d'appliquw la r6eine sous forme d'une dtsperston dans I'eau. Lee techni- 
ques de di^»rsion squeusd ont I'avantage suppJ^Rientairede ne pas doniner lieud des odeurs r^siduolles dues au sd- 

45 vant prfeent, ce qui est gSn^Haleme'rt le cas low de Temptoi da sdvantSi orgarjiquea Cependsirrt, lore de I'smploi de 
techniques en phase aqueuso. il estgdnSralement r^cessaire pour sScher i'agent dispersanl d© chauffer le film ^ des 
temperatures ptus dfev^ qu e dans ies ayst^es uKf^t un sofvant organique cu un cffsparsant Oe pftis, ta prSaenoa 
d'un tensioactH, qui e^ g6n6ralement utillsd pour am6Rofer la di^ier^on du revMement dans I'eau. a tendance k 
r^ire Vadhd^on de la rSsine sur le film de base. II est dorx; dgalemwit possible d'^afMiquer la rdsine d parttr d'un sol- 

50 vanioudlspersant organique. Dee esten^lesde solvants fflrganlquesacceptableecornrvennent tes ^coqIs, tessoivants 
hydrocarbon^ aromatiquee, comme Is xyl&ne, ou dies melanges de ce$ sotvants si n^cessaire. 
[0041] Une autre face du sut^tral, h sbncAt una face qui n'est pas couvei'te par ta couche isuperftcielle, peirt &tre 
recouverte d'une couche adhesive swwible d la preissiwi, qui consists en un agent adhfeif esrtsible k la pression cou- 
ramment utfttsd. De plus, si ndceseai-a, urt film ou ur? feui(l€t. conterrant un agentde sSparab'on. peut ccuvrir ta couche 

55 adhSsve sensible k ta prassiion. C6 laminftt, comprenant la feullla imFM-imable selon t'lnvention, peut dtre employ^ 
comme ^u^ coltante pouvant dfie apposes sur la ptupart des surfacas, 

[00421 Un autre aspect de I'inventbn concerrte d!onc unf llm imprlmable congu pour des 6tiquettes, comprenant un 
substrat durt une seute face est enc&ite d'une coucfie suptff icielle et dont I'auire ftice est enduite d'une couche adh^- 
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sive sensible k ia pressiorti qui e)lB-nri6me recouvala d'un film ou d'una feuill© die separation. 
[0043] Un autre aspect de fa prSsente invention d^crft un proc^d* febr cation cTun fifm {mprimabJe, comprenant 
t'6tap9 d'enducSon d'au moins un o0t6 d'un sulastrat avsc une dtspsr^on aqueus© oornprenant un potym^re disparsa- 
ble dans l'$au 61 un compios6 6tl7l6niquenftent insaturd. st optionneitemgnt in agent de r6tiicuiation at/ou des addrt'ifs 

s classiques, el ccmprenarrt ©nsuita i'^tape <ie e^cliage du fwStsment ainsi oWenu. 

[0044] l_e proc6dd de fetxicatort d'un film imprlmab^ comprend awamageusemerrt. avant T^tapa d'anduclion d'au 
mc^ns una teca du substrat ure 6iHpe de pr6lraltement suppl6mentdre du subslrat (comms ur traitemsnt par 
d6charge coronaj, et encore pius avantageiBeraient une 6tape da d^at sur e substrat d'ume couche pr/maire. 
(00451 Dans une forme de r^lisation par ficuli^e, orientde vers la prSparaticn d'Stiquettes, una seule face dudit subs- 

10 trat est enduite d'une couche superitcleile, et le eubstra: enduit sur me face ainsi obtenu est ^uit d'Ln adii^aif sensi- 
ble d la pression. ou, dane uno var'mie, I'aattdsif sensible d fa pressfon peut 5tre transf6-d d'une dmijfure de 
sSparaton avec laquelle ie subsbat enduit est ccmbin^ 

[0046] Un autre objet de ia prdsente inven^ni conceme un film ImprlmS con^renant un SLtbstrat dorrt au moins une 
face est eixiuite d'une couctesipeifi^efte coftiprenafit wt poiymdre dspersabfe dans Teaw et un compost dthyflenl- 
fs quenrtent insatur^, iatSte face enduite du substratt 4tant im(»imde par dtes proc§d6s t^a&siques comme I'tmpression off- 
set, la gravure. Ia fiexofli^Iiie, la s&iflraplile et ia typoflfaphie, utilisani I'encre durcissatile par rayonnenient et 
ult^leurement, durcie par rayonnement. 

[0047] Les for miJatiorts das ancres durcissahies par tayonnertient ctontiennsnt g^n^raiemsnt des p^nents, un v6hi- 
cuie, un solvant et des additiEs. Les sotvants dans ces systdmes sent des monomdres de fallbie vtscositd, capables de 

20 r^agk eux-mftmes (tfest^-cfire $nrpiQ^6B comma diiuants f^actife). lie v^hfcule est haWfueliemaTt convos6 dOine 
r^sine d^iv^e de monont^res Insatu-Ss, de prSpoIymdres ou d'oiloom^es, te{& que des dSrivto d'acrylatea qui sont 
capabies de r^gir avec I« oompcsd 4thyldniqueiment insatur^ de ia a>uche superf {cielte. Pour une encre UV, ies "addl- 
tif&" comlennem une firande quawStd de photoirtitiateurs qui r^ndent aux photons de fa Jumi^re l^f pour d^marrer la 
reaction du syst^ma 

2s [0048] Une fbrnuiationd'encreUV peut &treg6n^al66e comma suit; 



pigment 15-20% 

pr^potymSres ZO-35% 

v6hfcule 10^25% 

30 photalnlUateurs 2-10% 

autres addttifs 1-S% . 



[004S] Pour une encre dtwo'sssble par faisceau d' Electrons, les "addfflife" nacon^rennent g6n*ral9m«it pas de pho- 
toinitiateur. 

35 [0050] Les monom^res de faible viscosity, paxfws, appeids difuants, sont cap^es de r6a^ chlmlquement, ce quiiles 
amdna & se retrouver enti^rwnert tncorpor6s dans ta iiaatrice poiym6rique finale. 

[0051] Le vdhicula ibumttt portion de "rSsinEs dure" de ia fomruiaHan. T^piquement, ils sont d^rivds de rteines ^yn- 
th6t£ques comme^ par exerMe, les ur^thannes, les 6po»tydes, les poiyestem modifies par rtection wee das conposte 
portant des groupes 6tiiy14n1ques. oomme psur lexenpts I'actde {m^}acryl)que, le (m6th)a«7iate d'hydrcKy6thyle. le 
40 produit de ta rdactton de tia caprolactone avec des composes insaturte porfant un ^ot^e hydroxyle, et les produits 
somyobles, 

[0052] Des ajustenoenls E^proprids peuvwrt dtre ^s lots de la selection des pr^ymSres et des mtxiom^es 

employes, dans le but d'oUenir les ^riscosit6s requlses pour les diffdrents proc6d6s d'^lication. 

[0053] Un aub-B aspect de t'invention porte sur un proc^6 de fabrication d'un f^m inprlmd conrtprenant ies ^tap^ de 

a) enduction d'un sid^strat par une dlsperstom aqueuse comprenant un poiym^re dispersable dans i'eau et un oom- 

pos6 ^hyi^iquemant insatur6; 

ta) s^Ghage du revetsment a'mei obtenu; 

c) ertcr^edu revStemertt s^hd xm i'encre< diadssable par rayonmemenl; 
so d) durcissement de I'encre par rayonnementts UV ou faisceau d'^ieotrona 

[0054] I) est d noter que les diffdrentes dtapes de ce proc^d poivient dtre accomplies dans ies m^es condttlons 
(Vitesse. coOts. ...) que pour una couclie superficielie daesique. 

[0055] Rnalement Hnvention concerna ^saJement un filin imprwnfi obtemj en erwrant un film imprinnable seton 
ss nnvenfion, et en particuli&r, une Etiquette tmprlnn6e ain$i (^enue. 

[0OS6] Les exemples swi vanta sont ctonn^s dans I a but dlilustrer la prSsente iiwention. 

[00571 Dans ces tocemples, la determination da certaines vateurs caractSristiques a ^6 menfie en accord avec les 
proc^^ d^crits ci-dessous. 
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[0058] L'adhfeton da renae durcie par rayomemient m 18m dans das conditions d'Sbudition (simulant la pasteurisa- 
tictn) est comrCIda selon )e& procMures suivantes: 

A) Un bain-marte sous agttatEon ast chauffd tt 95''C. Une fois la temperature stabilisde, I'tehantiilan defilm tmprimd 
& ^ tester est immsrg^ dans I'eau. Apris 45 mimrfes, I'&hanli))on eet retire du bain-marie st sa surfece est gratt^s 

S0U3 presaion modSrte awec une pl6ce tenua perpsndculairemsnt ^ la surface de l'6charttill(on. La perte dlmpres- 
sion est rapport^e comma "acosptd" ou "rejettd", oCi "accept^" elgnxfle qu11 ny a pas de perte compression et 
"reletff' signJfia qull y a une parts signBicative ci'infpression, 

B) L'tehanlillon est retirS du tjain-marie k 95*C apr^ 45 minutes comme d6crrt en A. 

w 

[0059] Una isande adh6^ est appliqu6e sur l'6chanffiilon pu® rapidement enlevfie. Ds c^s fafcm, les prcpri6t6s de 
i'encre imprimde $ur la iaiiire d hnprhier sont obse)fv6es. 

[00601 Ue pourcentage de la surface dr^cre entev^e (e^imation vlsudle) eat rot6. 

[0061] L'adh^on au film da reno-e duriSssabi© par rayonnemenl dans des conditions da congelation (simulant 
15 llmmerslon dans un taac & glace) est contrai6e s^osn la proc6dwe sutvanfle. 

[0062] Un bain-rrarie contanant un mdlanga d'eau et de gtacs (50:50) est refrolcit ^ 0°C. Une Ibis la temperature sta- 
bills^a, r^eliantilJon de film innprim^ i tester est imnnefg6 cfens i'eau. 

[0063] Aprds 24 heures. I'dchanliilon est relir6 du bain-rmrla et sa surface grall6e sous pression ipod^r^e avec une 
pi^Q tsnua parpsndiculairennQnt ^ la surface de T^ddian^lon, La parte d'lmpresslon est not^e "accept^" ou "rejel6" 
£0 comme dficrit ci-dessus. 

t00641 Un film de polypropylene, ttaitfe par d6chairge corona, de 50 ^m d'6paisseur. recoit sur une face une couche 
25 primaire k 0,2 g/m^ d'acrylatei da pdlyurlithanne auqu^ on ajoute un r^iculant isocyanate avantt enducSon. La face du 
sitostrat ayant reju la couche primaire est ensuite recoif/erte, & 1 .0 g/Wfi^ el par ^wure inverse, d\4ne diversion 
aqueuse contenant 21 ,0 kg dtm polyu6thanne k base de polyester alphatique (DAOmw VTW 1238 de HOECHST; 
teneur en sotida 50%), reprdsentant 90,8% (en pords sac) de la dispersion aqueuse, 0,9 Kg de dfiacrylate de triprc^^ 
neglyooi (teneur en soKda 100%; 7%(en poids sec) de la dspersion aqueuse), 1.1 kg de carbonate d'ammonium etde 
30 Zirconium (teneur en sollde 2:0%; 1 .7% (en poida sec) de a dispersion aiqueuse), 4,3 kg de sniice golloTdale (LUDOX 
HS40 de DU PONT; teneur an solide 30%; 10% (en poids sec) de la dispersion aqueuse) et 0i,G5 kg de gel de silice 
comme agent antibtoquam(QiASiLH=' 250 deCROSFI Em teneur en sollde 10%; 0.5% (en polds see) de ta dispersion 
aqueuse). 

[0065] La film enduit est ensuite sidhA dans un tour k air ctiaud. 
35 [00G6] Lo lifrn enduit ainsi ctotenu est ensuite imp«im6 pgr un s6rigrapKle avec une encre de la sdrie RSP (de [MOR- 

[0067] Le tarn iir prim^ Eund obtenu est ensuite durci aux UV au moyen cfune lamps k vapeur de mercure k moyenne 
pression (120 W/cm) k 12,2 nVtnin. Is film imprimfi finalemsnt obtenu est testd selon la proc6dure d&rite d-dessus, 
Les r6sultats sont donn6s dans le tableau 1 . 

40 

EXSMPUS OQMPAPATIPA. 

[0068] Un film en polypifopyieno trattS par d6char*ge corona (m^s sans couche primaire), de SO |im d'6paieseur, est 
i^prim^^ puis duroi comme dAcritdars ro)eemple 1. tjaiim nvjrimdfinalennent obtenu est test6 seton leproc6d6 d6crll 
46 ct-dessusLLesr^suItatssontdonnSsdanslstableaw t. 

gXFMPLE COMPARATtr B. 

(0069] Un film imprimS est prfipar^ exactement oomme dl6crit dans rexempie t , sauf cpje la dispersian aqueuse ne 
so contjent pa&6e diacrylate de tripropylSneglycol . 

10070] Le film fmprlmd f inalement obtenu est test6 selon le precede d§crtt ci-dessus. Les r^sultats sont donnas dans 
letali^eau 1. 
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Example 


Conditions rf&ulllttan 


Conditions da cong6la- 








lion 




Testdsgrattagie 


% cfencre enlevde 


Testds gmtiage 


1 




0% 


accept 


A* 


refusfe 


95% 




B" 


refuse 


60% 


refund 



* h Ifee de oynparaiBon 



rs [0071 ] Ces r^suFtats montrent que te film Imprimableaaten Ifn/dntian p09S^ des prcTpri^^s trds tt^^ressantes en 
ce qui conoerna l'acfli6^ort de I'encre durctss^le par rftyonnement sitr le substrat. En particulier, I'inf luence de la pre- 
sence de (a couchs superttcieite ressortde lacompamison entre les exemples A et B, et ITn^itencedu compo^S ^thy- 
l^ic^ement insaturd ressort de la c^iiparaisori entre tes exemples B et 1 . 

20 EXEMPLE 2. 

[0072] Un }3m in^oilmd est pr6pm& exsctemanl comme d^crit d^ I'sx^npte 1, sauf que l» compost dthyldniquB' 
ment InsaturS est remplac^ par du trlacrylatQ da trtmStbylolpropane 6ttKM£yt6 [EBECRYL 1 160 d'UCB S. A.). 

2s EX E M PUE 3. 

[0073] Un tilm imprimd est prdpar^ exactememt comme dScrtt dans. I'exerrple 1 , sauf quei la potymfere d' urMianne 
est renrvJIacfi par un polynn6re acryBqua anlonJque (NEOCRYL XK-90 .de ZENECA). 

[0074] DBS f turn inr^lim^s sort prdpards axactement comma ddcrit dans rexetnple 2, sauf qua le pc^ym^re d'ur^ 
thanne est remplacd. respedtvemant, par un podymdreacr^ique aniotnicfue (NEOCflYL XK*90 de ZENEGA} (exennple 
4>, un copoly m^e de styrSne et ci'acrylique (QLASCOL IB 31 d'ALUE D OOUjOIDS) (atennple 5) et un autre polym6re 
35 acr^lque antontque (NEOli^ A-572 da ZENECA) (ei^mple 6). 

[0075] Les lilms ImprtmSs obtenus cfeins les eKon^es 2^6 sent testes ssloi te procM^ ddcitt d-dessue et les r6su\- 
tate sont donn^ dans la tabl^u 2. 



TABLEAU a 



Exemple 


Conditions d'6biilrtion 


ConcStions de coragdla- 








tion 




restdesrattasfe 


%d'encree{ilflv6e 


Testdegrattage 


2 


accepts 


0 


accepts 


3 




0 




4 


accepte 


0 




S 


accepts 


0 


accepts 


6 


accepts 


0 


d(»eptd 



[00760 r^sultets nwmtrent qj'une grande vartdt6 da couches superficielles et de conipos^s dttr/ldniquement insa- 
ss tur6e peuvent 6tre utiNsds. 
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Revendlcatlons 

1 . Film imprimafole comprenant un Bubstrai ©l au tmoins me coudie superf icielte, l^ite couch e rscouvrarrt au moins 
une fec&duciit substrat et oortsistarrt essertiellement €n 10 & 98% en poitte tfun polymfere dlspereable dans Teau 
5 et capable de produirs une surface de film sous forme lisse et raisonn^ement owerts. ©t 2 k 90% en poids d'un 
ooiTtpos6 ^thyl^quememt insabrd, s^ectionni6 parnri tea acrylates potyfonctionnels r^ioftant de I'estSnficaton 
d'un polyol par I'aclde (mi6tfi>acr/llciue ou des <i6riv6s polyaltyliqu^ (adits oouche supaificielle necontenant pas 
de photoinitiateur <J& polym^risaiton pat addition. 

10 Z. Rtm imprimatale selon le revandicalion 1. caract6ri66 en ce que la subetrat est 56lectionn6 panni le ^oupe com- 
prenant les films de polymSre, tes libns da polyol«ine, les papiers. les papiets syr#i6«qiiea, les teictiles tiss^s. !es 
textiles non-tiss^s. les ieuilles ds c^ramiciue, les feuiltes en fibre mStalliqua les feuiltes (fEms) mSftaI(is6(e)s, fes 
lames mStelliques, les f^aques mStalltques, et les feuiltes composites multiooucbes fbrni6ea par cotrbinapson des- 
dits mat^riaux. 

3. Film in^maWa salon la revendisation 2, caractt6ris6 ai ce que le substrat ©si isi film de pc>Iypropyl6ne orient^. 

4. Film irr^rimable se!on rune quetonque des revsndtoetions 1 k 3. caractfiris^ en ce que lei polym^re dispstisabia 
dans reau conslstB essentfeKemant en un trornDpofyrr^re d'acide (m6fh)acf>fique etde (mSthJacrytete d'a/kyla, le 

20 radical alkyle comprenant de 1 i 1 0 atomes da carbons, ou un copol;ym6re de deux ou dawanlage des^ mono- 
m^es. ou optionnellement d'autres composes vlnyllques ou allyllquss. 

5. Rim imprlm^le eekw lune quebonque des rewendicESons 1 A 3, cairact6rtE6 en ce que lei pofym^s dispersaWe 
dans I'sau est un pdymSre d'ur^hanne ou d'acrylate tTur^flianne. 

25 

6. Rim irt^irimaWe seton (Tuna quelconque des rewwdfcalEona ihS, caracl^rie^ en ce que ladi i© couche suparf toialla 
con^rend en outre un agent de reticulation ©n une quantrtd allant d© 1 ^ S% en poids du polym^ dispersatrfe 
dans reau. 

30 7. Rim imprimaUe sefon Vune quetconque des revendicatons 1 & 6. comprenart en outra entre ledil siiistrat et ladite 
ou lesdites couches siportlci^lee. una couche primaira. 

8. Rim Imprim^e sefon IVne quaJsonque des revendicab'oos 1 d 7, ceract6ris6 en oe qu'une seule face est aiduite 
d'une couche superfidelle et en ce que fautre face du aubstrat est recouverte d'une couche adh^ye sensible & la 

35 pressipn, 

9. Proc&i6 de fabrication dlun film imprim^e sellon I'une quefoonque des revendfcaf ions 14 8, corrprenant I'^tape 
(f enduction d'au moins une face du substrat par une dispersion aqueuse comprenant la polymdrs diepersabledans 
I'eau et ts oompoefi 6tti/l6niquament insaturS, et comprenant en outre )*6tape de s6diagie du ra/St^ent ainsi 

40 obtenu 

10. Proc6d6 selon la rwendtcation 9, caract6rts6 em ce que la dispersion aqueu66 comprend de plus un agent de reti- 
culation. 

45 11. Proc6d6 selon Tune quelconque des revendications 9 ou 1 0, caract*riB6 en ce qu'ii comprend une ^pe supp!6- 
mentaire de d6p6t d'une couche primaire sur to substrat, avant I'applicatton <le ladite disperssion aqueuse. 

12. Proc6d6de fabrication d'un film mprim6, com prenantles stapes de 

50 a) enduction d'un sitosfrat par une dispersiw Wjueuee comprenant un palym6re dispensable dans Teau capa- 

fcrfe de produire une ^rtacede film sous forme liese et taisonnablememowverte et un compose 6thyJ6nique- 
ment insaturfi, s6lecttonn6 parmi les acrylates polyfanctionnels; r6sultant de fesiirificaJion d'un polyol par 
I'aclde {meai)acr^iqije ou des d6riv6s pdyiallyliquas, ladite diapaii^on ns contenant pas de photoinitiateur de 
polymerisation par addition: 

55 b) a6chage du revStament ainsl obtenu; 

c) encrage du revatanant stehS avec une *ncre tijrcSssable par rayonnament; 

d) durdesags de I'encre par un rayonnement UV ou un faisceaj d'Slectrcns. 
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13. Film imprim6 oblenu par encrage d'un film iimprimable sdtsn I'une quelconqua des rstfendications 1 6 8, au moyen 
rfune encre durcassaWe par rayonnement et par durdsBage de laditB anccB au moyen de myonnemem. 

14. Etiquette obtenu par encrage d'lm film Jmpriimabfe selon la ravsndicaSon 3. au moYen dVune ertcro durciesablei par 
5 raywinement et par diurdssage de ladits encra au moyen de rayonnemente, ledit f lim 6tant eonftind avarrt ou apr^s 

rimpression. d une couche dadh6sif sensSiJe A la pressiort et un fflm dtochablai 

15. R^ijMent en partlculier une boutell©. ^uetds au moyen d'une 6ttquette selon [a revendlcatfon 14. 
w Claims 

1 . PrintaWa f3m con^risfng a substrate and at l&ast one surface tayer. saW l^er covering at laast ono face erf saW 
substrate and consisting essentially of 10 to % by weight of a water-dispersible polymer dble to provide a 
smooth-flim ftjimed and reaeons^fy surfaca and 2 to 90 % in wefght of an ettrylenlcady imaaturated com- 

is pound selected from polyfunctiwial acrylatos reading Irwn the esterification of a polyol with (raethl acrylic acid or 
polyallyt derivatives, said suri^ce isv&t not containing an addition pofymerlsatfon photofrnftbtty. 

2. Printabfe film according to dalm 1 , characterised fn that the substrate is selected from the group consisting of pol- 
ymeric films, potyo^efin ftbns, papers, synthetic papers, wav&n fabirics, ncnwoven fabrics, cerarfiic ^aets, metallic 

20 fibre ^eets, metallized sheets (films), metafRc strips, metallic sheets, and muftilayer ccvnpo^e sheets forn^ by 
combination of said nnaterial*. 

3. Printable film accorc&ig to claim 2, charactadsed in that the substrate is an oriented polypropylene film. 

Z5 4. Printable film according to any one of cl^ms 1 to chamcterlsed in that the water disperslble polymer consists 
essentially of a homopolymer of (meih)acrylic or alhyl (m6th)acrylate. the all^l radical having 1 to 1 0 carbon atoms, 
or a copoiymsr ot tw» or more ol said monomers, or (tonally of other vinylic or allylic compounds. 

5. Prirtabte film according to any one of daime 1 to 3. diaracterised in that the water disjpersiblo polymer is a ure- 
$0 thane or urethane acrylale polymer. 

6. Printable film according to any one ot claims 1 to 5, characterisad in that said surfeca layer further comprises a 
CTDsslinlting agent in an amojnt of fmm 1 to 5 % by weight of the water (ispar^Wa poIyni». 

35 7. Printable film accor^ng to any one of claims 1 to ^ furttier comprising a primer layer between said substrate and 
said surface iayer(s). 

8. Printable film acoonlinig to aiv one of claims 1 to 7, diaraderiaed in that only one face is coated with a surface layer 
and in that the revense face of the substrate Is covaed with a pressure-sensitive adhesive layer. 

40 

9. Process for the manufacture oS a printaMe film according to any one ol claims 1 to 8, comiprisingiriB step of coating 
at least one side of Ihe eubstate witii an aqueous dsperslon comprising the water cS«per%ible polymer and the eth- 
ytenicaJty unsaturEded compound, and furttier connprising the step* of drying the coating so obtained. 

4B 10. Proc^ according to «claim 9, diaracterised in -^at the aqueous dispersion further conprises a cross-linldng agent. 

11 . Process according to ^er one of claims 9 and 10^ (^aractarised in thai It comprises a further s/t&p of priming of 
the substrate before applying said aqueous dispersion. 

so 12. Process fw til© manulfacture of a film compria'rsg the steps of 

a) coaling a substrate witfi an aqueous dispereion comprisimg a waier dispersDle ipoiynner aWe to provide a 
smoolh-^ilm formed aid reasorjaWy open surface arxJ an ethj^enicaJly unsafajratedl oooipound selected tfom 
ptdyfunctional acrylates resulting from ttie estwification of a polyol wim (msth)acry11c or polyalty! derivatives, 

ss said surface layer nc^ containing an addition polymerisation ji^hotcrinif etor; 

b) drying the coa£ng so (^fned: 

c) jnfdng the dried coa^ with a radlaticn cur^e Ink; 

d) curing theinlcvftntii UVradiaiion or aw electron beam. 
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1 3. Ptinted film obtained by inHng a printdbte film aax>rcling 1o any ore of claims 1 to 8 by means ot a radiation curable 
ink and by curing the said inkbymeana of radiation, 

1 4. Labs! (djtained by inking a printaole film accordiing to claim 8 with a radiation curable ink and curing of said ink with 
e radiation, film being confined before or after printing with a pressure san&itive adhestve layer ar>d a release 

film. 

15. Corrtaln^, in particular a bottle, labelled wi)h a llaibel aocording to cym 14. 
10 PalentartsprUche 

1, Bedruckbarer FiJm, der ein Stibstrat und weniastens ©ine Oberfiachenscbicht umfaflt, wobe) bssagte SchtcM 
vveni^stens eine Sefte beBagten Substrats bedeickt undim weeentlk^en aus 10 bis 98 Gew.-*}^ eines Potymers, das 
in V\%5ser dispergierbar ist und das in der Lage ist «lne Filmobsrfiache in glatter und mafJig offener Form zu erzeu- 

is g wi, und aus 2 bis 90 Qew. -% eiaw e^lenlsch ungesffltiEJten VerWnckBiB, die unter den poJyfcnhfonelleo Acr;^a- 
ten, die aus der Vwestorwng einss Polyols durcii (MelhiacrylsSure resultierei, Oder Polyallylderivalen ausgewfthtt 
ist. besteht. vrobai beaagia Oberftachenschtcht tetnen ftjIymwtBationspiictoinffiator durdi Zugabeentii&lt 

2, Bedruchbarer Film gemftCS Ansptuch 1 . dadurch gekennzeichnet, daS das Substrat aus der Gruppe ausgewatilt iat, 
20 die die F^tymerfHme, die Potydefrifitme, die Paipiere, die synthetischen Papiere, die gewebtten Tajdilen. die nicht- 

gew^en Textiriea die KeraimWoHsn, die F<rfian aus Uetallfasern, t«B mBtallBterten Fo»en (Filme). die M«ai)kJIn- 
gen, die Metellplatten und tfie mehrschiciifigen Verbundfolien, die <toch KomtMnation besagter Materiallen gebikjet 
werden. unr&ai 

as 3. Bedruckbarer Rm oamaB Ansptuch 2, dadurcli getennzetchnet, daR- das Stbstrat ein Film aus orlantiertem Pofy- 
propylen ist. 

4. Bedruc*barer Fdm gsm&e eineffl der An^rDchie 1 bis 3, dadurch gekennzaishnat, daB das in Wasasr dispergier- 
bare Poiymsr tm weeentiichen aus einsm Homopofjnrror von CM9th)acryfsaure oder Afky^(meth)aciylat wobel der 

30 Atkylrest 1 bis 10 Kbhlenstoffatoirte um^Qt, oder i^nem Copotymer von uvei oder mehr der besa^ten Monomera 
odw geoebenentelis von arKteren Vinyl- oder AJIylv«rbindungm be^teht. 

5. Bedru(*barer Film gemSB einem der AnsprOChe 1 bJs 3. dadurch gekenriz^chnet, daB das in Wasser dispergier- 
bare Potymer an Urethan- Oder Urethanacrytaipolymer ist 

6. BedruddMrer Film gemas eineni der Ansprfldie 1 bis 5, dadurdi fletennzeichnel, daB besagte Oaerfiachen- 
schlcht auQeixlem ein Ve^-nstzungsndttel in eln«r Menge, die von 1 bis 5 09tf,-% des in VVaeser cBspergi^tMren 
PcAymers geht, umfaBt 

40 7. Bedmckbarer Film gerna(3 einem der AnsprQcb© Ibis 6, dwauBerderrizwlschenbesa^ 
Oder besagten OberlldchionschEchtan eine Ptirr^rsdhidht um^0L 

S. Bedruckbarer Film gemSIB ^nam det AnsprOche 1 bis 7. dadurch geKennz^dinet, daB eine einzige Seite mit eineir 
Oberflfichenschit^ {hetzcgen kt, und dadurchi, daBde andra^ Seftsd^ Substrats mit etner drud«mpflrKlttchefD 
45 l-teft«^iqhtbadecktist 

9. Verfahren zur Hetsteflung eanes bedrucWjaren FiUra gonau ^em der Anspriiche 1 bis 8, das den Schritt 2um Bn- 
streichen wenigstens emet S&Hb dee Substrats mit einw wdlitrigen Oi&persion umfaBt, die das in Wasser disper- 
gi&rbare Potymer und die ethyieni&ch ungesStfigte Varl^ncfung unrtbBt, und das auBendem den Schritt zum 
so Trocl<nen der so ertialtenoi Bes^lchtung umla Bi. 

iq. Verfahren gemau Anspruch 9, dadurch gelwnnizeichnet dal? die waSrigB Dispersion au8wdem eli Vernetzungs- 
mittei umfal^. 

55 11. Verfehren gemae einem dar AnsprQche 9 Oder 10, dadurch getcennzieichnet daS as vor dam Auftfagen besagte 
waOriger Dispersion ein^ zusafiilidien Schritt zur Abschetdung einer PrimArschicht auf d^ Sub&tot urr)fa(3t 

12. Verfahren zur Hersieltung oines bedruckten FilriK, das die Schritte unnfeflt zum 
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a) Bnstretoh^n eiines Substrats mit eineir w&Bnsen Disparsion, die etn in Wasser dTsperglerbares Polymer, das 
in der Lage ist. etinen C^erflfichenfiim m flatter und ma6ig offener Form zu erzeugen, und eina ethytemsch 
ufigesattigte Vterbindung umfa0t, die unter den pt^yfunktfoneJlen Acrylaten, dfe aus der V$re$terung sines 
Polyols tnlt [Methllacrylsfiurd resultieren, Oder Polyatlytderivaten ausgewfthh ist. wobei besggte Dispersion kei- 

s nen Polymerisatlonsphoioinitiaior durch Zugal» enfrialt; 

b) Trocknsn der erhahenen Beschichtimg; 

c) Einfarben der getrockneten Beschichrtung mit ansr strahlungshartsaren DrudtEaribe; 
cQ Ausnarten der Dnick&rbe dwrch eine tlV-St/aWung oder e^nen EteWronenstrahl. 

to 13. Bedruckter Film, der durch Err^rben eines bedrucftiarai Films giemftS einem der AnsprOdie 1 bis 6 mittefs emer 
sb^ahlungshdrttjaren Druckfaibe uni durch jAush&len bessgta- Druddaibe [Viittel& Str^hlur^en erttalten wird. 

14. Etikett, das durc^ Btnfarbor eines bedrucl^ren Films Q&noStQ An^ruch 8 mttteEs einer strahlun^sh^rtbaren 
DrucWarbe und durch Aushflrten besagler iDrucWart>e mittele Strahlungen erhatten wirdi, wobei besagter Filnn vor 

IS Oder nach dem Bednicken ntit einer druckeffnpJffKHidien HaftscJra** urjd einem aWflsbairen FSm kombiniert wi jd. 

15. Behafter, In^esondeme efne Rasche, ctis niit einem Etifcett QSmaB An^ch 14 eekattfart ist. 



so 
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